
Engelsmann Big Bag-Anlagen:
 staubdicht, präzise, sicher.

 Big Bag-Entleerung

 Big Bag-Befüllung

 Big Bag-Anschluss
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Über uns

Willkommen bei den Experten für Schüttgutprozesse
Vor über 140 Jahren gegründet, hat sich die J. Engelsmann AG 
schon früh auf die spezifischen Anforderungen der Schüttgut-
industrie ausgerichtet. Ob Maschinen für die Siebtechnik oder 
Anlagen für die Befüllung und Entleerung von Big Bags – 
Engelsmann plant, fertigt und vertreibt verfahrens  tech  nische 
Lösungen für nahezu alle Schüttgüter und das weltweit. 

Modernste Fertigungstechnologien und ein Qualitätsmanage-
ment-System, nach ISO 9001:2008 ausgerichtet, sorgen für 
einen hohen Sicherheits- und Qualitätsstandard der Engels-
mann-Produkte.

„Wir machen Ihren Schüttgütern den Prozess“, ist unser Leit-
satz. Mit der Spezialisierung auf die Kerngeschäfts felder Sieb-
technik und Big Bag-Anlagen bündeln wir lang jährige Erfahrung 
und Know-how für die Planung, Fertigung und 
Montage verfahrenstechnischer Anlagen in den Bereichen 
Sieben, Mischen, Fördern, Dosieren und Verwiegen. Hoch-
wertige Produktlösungen in der Labortechnik und im Bereich 
Rhönradmischer runden unser Produktangebot ab.

Unser Technikum nutzen wir, um die Verfahrensparameter in 
maßstäblich verkleinerten Anlagen für die spätere Produ ktion in 
Großanlagen zu optimieren. 

Vorgelagerte Tests dienen zur Qualifizierung der Schüttgutpro-
zesse und für eine optimale Zusammenstellung der Produkti-
onsverfahren und Durchsatzleistungen. Auf Wunsch führen wir 
die Versuche gerne gemeinsam mit Ihnen durch.

Umfangreiche Serviceleistungen ergänzen unser Leistungs-
spektrum und bieten Ihnen eine bedarfsgerechte Lösung aus 
einer Hand. Mit unserem schnellen Ersatzteildienst vor Ort 
vermeiden wir lange Stillstandszeiten und helfen Ausfallkosten 
zu minimieren. 

Unser Service-Angebot beschränkt sich jedoch nicht nur auf ein 
„Notfall-Management“. Ein breites Portfolio an Serviceleistun-
gen begleitet die Nutzungsdauer unserer Maschinen und Anla-
gen - von der Inbetriebnahme bis zum Ende der Lebensdauer.

Ihre Sicherheit steht an erster Stelle

Im Kleinen testen, so dass es im Großen passt
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Leistungen

Think Big mit Engelsmann
Big Bags sind ganz groß, wenn Schüttgüter kostengünstig und umweltverträglich transportiert und gelagert werden 
müssen. Engelsmann ist auf die Entwicklung, Fertigung und den Vertrieb von Anlagen zur Befüllung und Entleerung von 
Big Bags für Schüttgutprozesse spezialisiert. Die individuellen Anforderungen unserer Auftraggeber stehen im Mittelpunkt 
unserer Lösungen, die stets feste Grundprinzipien verfolgen:

Rundum Big

Als Ansprechpartner für alle Anforderungen im Anlagenbau rund um die Befüllung und Entleerung von Big Bags bieten wir 
Ihnen Komplett-Lösungen mit umfassenden Leistungen aus einer Hand. Ihr Vorteil: Reibungsverluste und Koordinations-
aufwand wie z. B. bei der Projektabwicklung mit mehreren Lieferanten bleiben Ihnen erspart.

Ganz groß, wenn`s eng wird

Beengte Verhältnisse sind eine 
große Herausforderung für die 
Planung und Realisierung von An-
lagen. Engelsmann-Konstrukteure 
planen Lösungen, die dem indivi-
duellen Flächenangebot angepasst 
sind.

Small Space Solutions 

Reibungslose Funktionalität

Eine Vielzahl komplexer Arbeitspro-
zesse werden von unseren Anlagen 
geleistet. Diese müssen gesteuert 
werden und das mit hoher Präzisi-
on und Geschwindigkeit. Wir liefern 
die passende Automatisierungs- 
und Steuerungstechnik.

Automation

Egal ob grob oder fein

Ob schwer rieselfähig, scherkraft-
empfindlich oder brückenbildend – 
als Experten für Schüttgutprozesse 
kennen wir die speziellen Anfor-
derungen sensibler Produkte und 
konzipieren darauf zugeschnittene 
Lösungen.

Handling sensibler Produkte 

Schlüsselfertig und einsatzbereit

Maßgeschneidert entwickeln wir 
Turnkey-Lösungen von der Pro-
jektdefinition über die Planung und 
Fertigung bis zur Inbetriebnahme. 
Ergänzt durch unseren Anlagen-
service bieten wir Ihnen einen Leis-
tungsumfang von A-Z.

Turnkey

Big Bag-EntleerungBig Bag-Befüllung

Schüttgutverarbeitung 
und -veredelung

 Mischen

 Sieben

 Zerkleinern

 Verwiegen

Transport und 
Dosiervorgang

 Saugförderung

 Zellenradschleusen

 Vibrationsrinnen

 Becherwerke

 Förderschnecken

Übergreifende 
Dienstleistungen

 Engineering

 Qualifizierung

 Steuerung / Automatisierung

 Entstaubung
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Big Bags clever befüllen
Bei der Befüllung von Big Bags sind höchste Ansprüche an Sicherheit und Hygiene für das Produkt und den Menschen zu 
erfüllen. Dank ihrer Erfahrung mit unterschiedlichsten Abfüllaufgaben verfügen die Engelsmann-Ingenieure über eine hohe 
Lösungskompetenz. Egal ob pulver- oder granulatförmiges Produkt oder Abfüllen in explosionsgefährdeten Bereichen – 
Engelsmann liefert kundenindividuelle Anlagen-Konzepte für handelsübliche Big Bag-Größen mit oder ohne Inliner.

Sauber gemacht

Um Stillstandszeiten möglichst gering zu halten, ist die Rei-
nigung und Wartung der Anlagen leicht zu handhaben. Ein 
hoher Anteil an glatten Flächen erleichtert den Reinigungs-
vorgang. Da die Anlagen modular aufgebaut und offen 
zugänglich sind, können sie schnell demontiert werden.

Voll abgefüllt

Bei der Abfüllung wird der Big Bag in die Befüllstation 
eingebracht und der Einlauf am Abfüllkopf befestigt. Vor 
dem Befüllvorgang wird der Big Bag aufgeblasen, so dass 
sich dieser komplett entfaltet. Während der Befüllung wird 
die verdrängte Luft über den Aspirationsstutzen abgeführt. 
Nach dem Befüllvorgang wird der Big Bag verschlossen, 
entnommen und ein neuer Arbeitsvorgang kann beginnen.

Dosierung nach Wunsch

Die Dosierung in den Big Bag erfolgt wahlweise über 
Dosierschnecken, Zellenradschleusen oder Dosierrinnen. 
Auf Wunsch kann die Dosierung sowohl gravimetrisch wie 
auch volumetrisch über Füllstandsmeldung ohne Verwie-
geeinheit realisiert werden.

Big Bag-Befüllung

Fakten, die überzeugen

 Modulare Bauweise

 Einfache Bedienung, Reinigung und Wartung

� Unterschiedliche Anschlusssysteme für den 
 Big Bag-Einlauf (u.a. JEL SafeConnect)

 Manuelle oder elektronische Höhenverstellbarkeit 
 zum Anpassen an verschiedene Big Bag-Größen 

 Wahlweise mit integrierter Wägetechnik ausgestattet

� Zusatzausstattung und Spezialausführungen

� Auch ATEX-Ausführung gemäß Richtlinie 94/9 EG

� Rieselschutzsystem zum Schutz vor Verunreinigungen

Rieselschutz JEL FlowStop:
Die perfekte Schutzdosis

Das Rieselschutzsystem JEL FlowStop gewährleistet eine 
kontaminationsfreie Befüllung von Big Bags. Es schützt 
Bedienpersonal und Anlage vor Verunreinigungen durch 
nachrieselndes Produkt und ermöglicht eine stufenlose 
Dosierung – unabhängig des Anlagentyps.
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In der Praxis bewährt: 
Big Bag-Befüllung 
made by Engelsmann
Abfüllanlagen von Engelsmann werden in unterschiedli-
chen Industrie- und Anwendungsbereichen eingesetzt. 
Integriert in laufende Produktionsprozesse sorgen sie für 
ein sicheres und wirtschaftliches Befüllen von Big Bags.

Anwendungsbeispiel 
Big Bag-Abfüllanlage für Absiebung 
von Gut- und Fehlkorn

Eingebettet in den Prozess einer Grob-und Feinabsiebung 
von granulatförmigem Produkt, sollen das ausgesiebte 
Fein- und Überkorn sowie die Gutware getrennt voneinan-
der in Big Bags bzw. Fässer abgefüllt werden. 

Anforderungen im Detail

 Absieben und Abfüllen mit einer kompakten Maschi-
 neneinheit mit geringem Flächenbedarf

 Eichfähiges Verwiegen und Befüllen

 Big Bags oder Fässer mit Gutware befüllbar

 Geringe Stillstandzeiten beim Umrüsten

All-in-one auf engstem Raum

Eine Freischwingersiebmaschine dient zur Grob- und Feinab-
siebung des Granulat-Produkts. Das ausgesiebte Fein- und 
Überkorn wird durch unter der Siebmaschine angeordnete 
Fallrohre in Fässer geleitet. Ein Füllstandsmelder signalisiert 
rechtzeitig, wenn ein Fass voll ist. Das Gutkorn fließt in den 
unterhalb der Siebmaschine angebrachten Vorlagebehälter 
und wird dort gesammelt, bis ein zu befüllender Big Bag an 
die Abfüllwaage angeschlossen ist. Der Vorlagebehälter ist 
mit einem Maximal-Melder ausgestattet, um ein Überfüllen 
auszuschließen. 

Der Big Bag-Einlauf wird über das Befüllrohr gezogen und 
die Blähmanschette betätigt. Der Inliner des Big Bag wird 
mittels Gebläse ausgeweitet, um eine bessere Befüllbarbeit 
zu erreichen. Die Abfüllung erfolgt zunächst im Grobstrom. 
Kurz vor dem Erreichen des Sollgewichts wird die Dosier-
rinne in den Feinstrom geschaltet. Staub und verdrängte 
Luft können über die Absaugung entweichen. Bei Errei-
chen des Sollgewichts wird die Dosierrinne angehalten 
und die Dosierklappe geschlossen, um ein Nachrieseln 
des Produkts zu vermeiden.

 Freischwingersiebmaschine

 Zwei Fass-Andockstationen für Fein- und Überkorn

 Vorlagebehälter (500 L Gutkorn)

 Dosierrohr

 Dosierklappe

 Abfüllwaage für Fässer und Big Bags

Komponenten der Abfüllanlage

Fakten, die überzeugen

 Gebindewechsel und Umrüsten während des 
 laufenden Siebvorgangs 

 Geringer Flächenbedarf durch kompakte Bauweise

 Geringe Stillstandzeiten durch schnelles Umrüsten 
 von Big-Bag auf Fass-Befüllung 

 Eichfähiges Verwiegen und Abfüllen 

 Sehr staubarmer Betrieb

Big Bag-Befüllung
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Staubfrei entleeren und dosieren

Big Bag-Entleerstationen werden zur staubfreien Entlee-
rung und Dosierung von Schüttgütern aus Big Bags ein-
gesetzt und können bei Bedarf auf Silos oder Mischer zur 
Entleerung im freien Fall aufgesetzt werden. Die Dosierung 
aus den Big-Bags erfolgt entweder über Dosierschnecken, 
Zellenradschleusen oder Dosierrinnen. Nach dem staub-
dichten Anschluss des Big Bag-Auslaufs wird dieser manu-
ell geöffnet, um den Entleervorgang zu starten. Vor seiner 
Entnahme aus der Station kann der entleerte Big Bag noch 
evakuiert werden. Durch das Absaugen von Reststaub 
lässt er sich klein und platzsparend zusammenlegen.

Big Bag-Entleerung: 
Safety First 
Big Bag-Entleerung stellt eine Vielzahl von Aufgaben an 
Technik und Mensch: staubdichtes Andocken und Entleeren 
erfordern betriebssichere und bedienerfreundliche Lösun-
gen, die anpassungsfähig sind. Big Bag-Entleerstationen 
made bei Engelsmann orientieren sich an den individuellen 
Anforderungen Ihres Anwendungsbereichs und sind bis 
OEB-Klasse 4 einsetzbar. 

Groß in Flexibilität und Produktivität

Um allen gängigen Schüttgütern und Gebindegrößen 
gerecht zu werden, sind die Entleeranlagen durch ihren 
modularen Aufbau einfach und schnell anzupassen. Aus-
tragshilfen für schwerfließende Produkte, Wägesysteme, 
Nachstraffeinheiten zur optimalen Entleerung und Straffung 
des Big Bags sind nur einige Komponenten, mit denen 
die Entleerstationen aufgerüstet werden können. Bei allen 
Zubehörsystemen wurde auf einfaches Handling, kurze 
Rüstzeiten und auch spätere Adaption geachtet.

JEL Protect: 
Rundum gut geschützt

JEL Protect verhindert beim Entleeren von Big Bags Ver-
unreinigungen von Bedienpersonal, Produkt und nach-
gelagerten Schüttgutprozessen durch Fremdpartikel, die 
sich beim Transport des Big Bags innerhalb des Auslauf-
stutzens gesammelt haben.

Big Bag-Entleerung

Fakten, die überzeugen

� Modulare Bauweise�

 Entleerhilfen nachrüstbar

 Wägetechnik sowie Wägemodul für Negativ-
 verwiegung nachrüstbar

 Nachstraffvorrichtung für den Big Bag nachrüstbar 

� CIP-Reinigungssystem nachrüstbar

� Einfache Höhenanpassung bei Ortswechsel 

 Unterschiedliche Anschlusssysteme für den Big 
 Bag-Auslauf (u.a. JEL SafeConnect)

� Nachträgliche Umrüstung der manuellen 
 Bedienung auf Pneumatikbetrieb 

� Verschließschlinge für teilentleerte Big Bags 

�  Auch ATEX-Ausführung gemäß Richtlinie 94/9 EG  

�  Sicherheitsmodul für Schutz vor Verunreinigungen 
 und mechanischen Gefährdungen

JEL SafeConnect:
Immer sicher verbunden

Unterschiedliche Höhen der Ein- bzw. Auslaufstutzen 
können dazu führen, dass beim Anschliessen von Big Bags 
aufwändige Anpassungen notwendig werden. Das System-
Modul JEL SafeConnect bietet hier die passende Lösung 
für einen einfachen und sicheren Anschluss von Big Bags in 
unterschiedlichen Größen. Das System ist für die Entleerung 
und Befüllung von Big Bags mit und ohne Inliner geeignet. 
Ohne Umrüsten kann es für unterschiedliche Auslaufdurch-
messer verwendet und nachträglich installiert werden.
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In der Praxis bewährt: 
Big Bag-Entleerung 
made by Engelsmann
Big Bag-Entleeranlagen von Engelsmann sind individuell 
auf die jeweiligen Anforderungen der Auftraggeber zu-
geschnitten. Für unterschiedliche Aufgabenstellungen 
eingesetzt, gewährleisten sie ein hochautomatisiertes und 
präzises Entleeren von Big Bags.

 Rezepturgerechte Farbton-Mischung sowie bedarfs-
 gerechte Abfüllung in Einzelgebinde

 Homogenisierung der einzelnen Farbkomponenten

 Absolute Präzision bei Dosierung und Auswiegen

 Entstaubung der kompletten Abfülllinie

Anforderungen im Detail

Big Bag-Entleerung

Automatisierte Präzision

Jede der zehn Big Bag-Entleerstationen der Tonerabfüll-
anlage verfügt über einen eigenen Kettenzug, um die Big 
Bags aufzunehmen. Der Auslaufrüssel des eingebrachten 
Big Bags wird staubdicht an den Entleertrichter ange-
schlossen. 

Jeder Trichter ist mit einer Doppeldosierschnecke zur 
Grobstrom- und Feinstrom-Dosierung ausgestattet. Die 
einzelnen Farben werden rezepturgesteuert von einer fahr-
baren Waage, auf die ein Fass aufgestellt wird, direkt an 
den Big Bag-Entleerstationen abgeholt. An jeder Station 
wird das Fass automatisch mit dem Auslauf der Dosier-
schnecke staubdicht verbunden und der Dosiervorgang 
gestartet. Er endet, wenn das vorgegebene Gewicht er-
reicht ist. Um das Nachrieseln von Produkt zu vermeiden, 
werden die Schneckenausläufe pneumatisch verschlos-
sen. Nachdem die einzelnen Farben in das Fass eindosiert 
sind, erfolgt eine hocheffiziente aber schonende Mischung 
in einem Rhönradmischer. Nach einer vorgegebenen 
Mischzeit wird das Fass entnommen und die Druckfarbe in 
die entsprechenden Verkaufsgebinde abgefüllt.

Fakten, die überzeugen

 Vollautomatisierte Tonerabfüllung 

 Schnelle und sehr präzise Dosierung

 Hohe Prozesssicherheit

 Einfaches Handling und leichte Reinigung

 Staubdichte Arbeitsweise

 10 Big Bag-Entleerstationen mit Doppeldosier-
 schnecken

 Aspirationsanlage für die Entstaubung

 Steuerungselektronik mit Rezeptureingabe

 Fahrwagen mit Wiegeanlage

 Rhönradmischer 

Komponenten der Abfüllanlage

Anwendungsbeispiel 
Big Bag-Entleeranlage zur Tonerabfüllung

Die Entwicklung und Lieferung einer Tonerabfüllanlage er-
möglichte die Realisierung einer der größten automatisier-
ten Tonerproduktionsanlagen in Deutschland. Die Anlage 
wurde zur Produktion kundenspezifischer Unternehmens-
farben konzipiert, die eine durchgängige Farbkonsistenz 
gewährleistet.
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