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Uber uns

Willkommen bei den Experten fiir Schittgutprozesse

Vor Uber 140 Jahren gegriindet, hat sich die J. Engelsmann AG
schon frih auf die spezifischen Anforderungen der Schittgut-
industrie ausgerichtet. Ob Maschinen fur die Siebtechnik oder
Anlagen fiir die Befillung und Entleerung von Big Bags -
Engelsmann plant, fertigt und vertreibt verfahrenstechnische
Lésungen fir nahezu alle Schittguter und das weltweit.

Modernste Fertigungstechnologien und ein Qualitatsmanage-
ment-System, nach ISO 9001:2008 ausgerichtet, sorgen fiir
einen hohen Sicherheits- und Qualitdtsstandard der Engels-
mann-Produkte.

»Wir machen Ihren Schuttgdtern den Prozess®, ist unser Leit-
satz. Mit der Spezialisierung auf die Kerngeschéftsfelder Sieb-
technik und Big Bag-Anlagen btindeln wir langjéhrige Erfahrung
und Know-how flir die Planung, Fertigung und

Montage verfahrenstechnischer Anlagen in den Bereichen
Sieben, Mischen, Férdern, Dosieren und Verwiegen. Hoch-
wertige Produktlésungen in der Labortechnik und im Bereich
Rhénradmischer runden unser Produktangebot ab.

lhre Sicherheit steht an erster Stelle

Umfangreiche Serviceleistungen erganzen unser Leistungs-
spektrum und bieten Ihnen eine bedarfsgerechte Losung aus
einer Hand. Mit unserem schnellen Ersatzteildienst vor Ort
vermeiden wir lange Stillstandszeiten und helfen Ausfallkosten
zu minimieren.

Unser Service-Angebot beschrénkt sich jedoch nicht nur auf ein
sNotfall-Management“. Ein breites Portfolio an Serviceleistun-
gen begleitet die Nutzungsdauer unserer Maschinen und Anla-
gen - von der Inbetriebnahme bis zum Ende der Lebensdauer.

Im Kleinen testen, so dass es im GroBen passt

Unser Technikum nutzen wir, um die Verfahrensparameter in
maBstablich verkleinerten Anlagen fur die spatere Produktion in
GroBanlagen zu optimieren.

Vorgelagerte Tests dienen zur Qualifizierung der Schiittgutpro-
zesse und fir eine optimale Zusammenstellung der Produkti-
onsverfahren und Durchsatzleistungen. Auf Wunsch fiihren wir
die Versuche gerne gemeinsam mit lhnen durch.




Leistungen

Think Big mit Engelsmann

Big Bags sind ganz groB3, wenn Schuttgtter kostengunstig und umweltvertraglich transportiert und gelagert werden
mussen. Engelsmann ist auf die Entwicklung, Fertigung und den Vertrieb von Anlagen zur Beflllung und Entleerung von
Big Bags fUr Schittgutprozesse spezialisiert. Die individuellen Anforderungen unserer Auftraggeber stehen im Mittelpunkt
unserer Ldsungen, die stets feste Grundprinzipien verfolgen:

i Turnkey ! - _' | Small Space Solutions

Schllsselfertig und einsatzbereit Ganz groB, wenn's eng wird

Beengte Verhéltnisse sind eine
groBe Herausforderung fir die
Planung und Realisierung von An-
lagen. Engelsmann-Konstrukteure
planen Losungen, die dem indivi-
duellen Flachenangebot angepasst
sind.

| MaBgeschneidert entwickeln wir
mo |urnkey-Losungen von der Pro-
jektdefinition Uber die Planung und
Fertigung bis zur Inbetriebnahme.
Erganzt durch unseren Anlagen-
service bieten wir Ihnen einen Leis-
tungsumfang von A-Z.

Reibungslose Funktionalitat Egal ob grob oder fein
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Ob schwer rieselfahig, scherkraft-
empfindlich oder briickenbildend —
als Experten fur Schiuttgutprozesse
kennen wir die speziellen Anfor-
derungen sensibler Produkte und
konzipieren darauf zugeschnittene
S 0 Losungen.

Eine Vielzahl komplexer Arbeitspro-
zesse werden von unseren Anlagen
geleistet. Diese mussen gesteuert
werden und das mit hoher Prézisi-
on und Geschwindigkeit. Wir liefern
die passende Automatisierungs-
und Steuerungstechnik.

Rundum Big

Als Ansprechpartner flr alle Anforderungen im Anlagenbau rund um die Befullung und Entleerung von Big Bags bieten wir
Ihnen Komplett-Lésungen mit umfassenden Leistungen aus einer Hand. lhr Vorteil: Reibungsverluste und Koordinations-
aufwand wie z. B. bei der Projektabwicklung mit mehreren Lieferanten bleiben Ihnen erspart.

Big Bag-Befullung e Big Bag-Entleerung
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Big Bag-Beflllung

Big Bags clever befillen

Bei der Beflllung von Big Bags sind héchste Anspriche an Sicherheit und Hygiene fiur das Produkt und den Menschen zu
erfullen. Dank ihrer Erfahrung mit unterschiedlichsten Abflllaufgaben verfigen die Engelsmann-Ingenieure Uber eine hohe
Lésungskompetenz. Egal ob pulver- oder granulatférmiges Produkt oder Abflllen in explosionsgefahrdeten Bereichen —
Engelsmann liefert kundenindividuelle Anlagen-Konzepte flr handelstbliche Big Bag-GrdéBen mit oder ohne Inliner.

Dosierung nach Wunsch

Die Dosierung in den Big Bag erfolgt wahlweise tber
Dosierschnecken, Zellenradschleusen oder Dosierrinnen.
Auf Wunsch kann die Dosierung sowohl gravimetrisch wie
auch volumetrisch Uber Fullstandsmeldung ohne Verwie-
geeinheit realisiert werden.

Sauber gemacht

Um Stillstandszeiten méglichst gering zu halten, ist die Rei-
nigung und Wartung der Anlagen leicht zu handhaben. Ein
hoher Anteil an glatten Flachen erleichtert den Reinigungs-
vorgang. Da die Anlagen modular aufgebaut und offen
zuganglich sind, kénnen sie schnell demontiert werden.

Voll abgefullt

Bei der Abflllung wird der Big Bag in die Befullstation
eingebracht und der Einlauf am Abflllkopf befestigt. Vor
dem Beflllvorgang wird der Big Bag aufgeblasen, so dass
sich dieser komplett entfaltet. Wahrend der Beflllung wird
die verdrangte Luft Uber den Aspirationsstutzen abgefuhrt.
Nach dem Befuillvorgang wird der Big Bag verschlossen,
entnommen und ein neuer Arbeitsvorgang kann beginnen.

Rieselschutz JEL FlowStop:

Die perfekte Schutzdosis

Das Rieselschutzsystem JEL FlowStop gewahrleistet eine
kontaminationsfreie Beflllung von Big Bags. Es schitzt
Bedienpersonal und Anlage vor Verunreinigungen durch

nachrieselndes Produkt und erméglicht eine stufenlose
Dosierung — unabhangig des Anlagentyps.

Fakten, die iiberzeugen
Modulare Bauweise
Einfache Bedienung, Reinigung und Wartung

Unterschiedliche Anschlusssysteme flr den
Big Bag-Einlauf (u.a. JEL SafeConnect)

Manuelle oder elektronische Hohenverstellbarkeit
zum Anpassen an verschiedene Big Bag-GroBen

Wahlweise mit integrierter Wagetechnik ausgestattet

Zusatzausstattung und SpezialausfUhrungen
Auch ATEX-Ausfuhrung gemas Richtlinie 94/9 EG

Rieselschutzsystem zum Schutz vor Verunreinigungen



Big Bag-Befillung

In der Praxis bewahrt:

Big Bag-Befullung
made by Engelsmann

Abflllanlagen von Engelsmann werden in unterschiedli-
chen Industrie- und Anwendungsbereichen eingesetzt.
Integriert in laufende Produktionsprozesse sorgen sie fur
ein sicheres und wirtschaftliches Beflllen von Big Bags.
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Anwendungsbeispiel
Big Bag-Abfullanlage fur Absiebung
von Gut- und Fehlkorn

Eingebettet in den Prozess einer Grob-und Feinabsiebung
von granulatférmigem Produkt, sollen das ausgesiebte
Fein- und Uberkorn sowie die Gutware getrennt voneinan-
der in Big Bags bzw. Fasser abgefullt werden.

All-in-one auf engstem Raum

Eine Freischwingersiebmaschine dient zur Grob- und Feinab-
siebung des Granulat-Produkts. Das ausgesiebte Fein- und
Uberkorn wird durch unter der Sibmaschine angeordnete
Fallrohre in Fasser geleitet. Ein Flllstandsmelder signalisiert
rechtzeitig, wenn ein Fass voll ist. Das Gutkorn flieBt in den
unterhalb der Siebmaschine angebrachten Vorlagebehélter
und wird dort gesammelt, bis ein zu beflllender Big Bag an
die Abflllwaage angeschlossen ist. Der Vorlagebehélter ist
mit einem Maximal-Melder ausgestattet, um ein Uberflillen
auszuschlieBen.

Der Big Bag-Einlauf wird Uber das Beflllrohr gezogen und
die Blahmanschette betéatigt. Der Inliner des Big Bag wird
mittels Geblase ausgeweitet, um eine bessere Beflllbarbeit
zu erreichen. Die Abflllung erfolgt zunachst im Grobstrom.
Kurz vor dem Erreichen des Sollgewichts wird die Dosier-
rinne in den Feinstrom geschaltet. Staub und verdrangte
Luft kdnnen Uber die Absaugung entweichen. Bei Errei-
chen des Sollgewichts wird die Dosierrinne angehalten
und die Dosierklappe geschlossen, um ein Nachrieseln
des Produkts zu vermeiden.

Anforderungen im Detail

Absieben und Abflllen mit einer kompakten Maschi-
neneinheit mit geringem Flachenbedarf

Eichfahiges Verwiegen und Beflillen
Big Bags oder Fasser mit Gutware beflllbar

Geringe Stillstandzeiten beim Umrtsten

Komponenten der Abfiillanlage

Freischwingersiebmaschine

Zwei Fass-Andockstationen fiir Fein- und Uberkorn
Vorlagebehéalter (500 L Gutkorn)

Dosierrohr

Dosierklappe

Abflllwaage fur Fasser und Big Bags

Fakten, die iiberzeugen

Gebindewechsel und Umristen wahrend des
laufenden Siebvorgangs

Geringer Flachenbedarf durch kompakte Bauweise

Geringe Stillstandzeiten durch schnelles Umristen
von Big-Bag auf Fass-Befilllung

Eichfahiges Verwiegen und Abflllen

Sehr staubarmer Betrieb




Big Bag-Entleerung

Big Bag-Entleerung:
Safety First

Big Bag-Entleerung stellt eine Vielzahl von Aufgaben an
Technik und Mensch: staubdichtes Andocken und Entleeren
erfordern betriebssichere und bedienerfreundliche Losun-
gen, die anpassungsfahig sind. Big Bag-Entleerstationen
made bei Engelsmann orientieren sich an den individuellen
Anforderungen lhres Anwendungsbereichs und sind bis
OEB-Klasse 4 einsetzbar.

Staubfrei entleeren und dosieren

Big Bag-Entleerstationen werden zur staubfreien Entlee-
rung und Dosierung von SchittgUtern aus Big Bags ein-
gesetzt und kénnen bei Bedarf auf Silos oder Mischer zur
Entleerung im freien Fall aufgesetzt werden. Die Dosierung
aus den Big-Bags erfolgt entweder Uber Dosierschnecken,
Zellenradschleusen oder Dosierrinnen. Nach dem staub-
dichten Anschluss des Big Bag-Auslaufs wird dieser manu-
ell gedffnet, um den Entleervorgang zu starten. Vor seiner
Entnahme aus der Station kann der entleerte Big Bag noch
evakuiert werden. Durch das Absaugen von Reststaub
lasst er sich klein und platzsparend zusammenlegen.

GrofR3 in Flexibilitat und Produktivitat

Um allen géangigen Schuttgttern und GebindegréBen
gerecht zu werden, sind die Entleeranlagen durch ihren
modularen Aufbau einfach und schnell anzupassen. Aus-
tragshilfen fur schwerflieBende Produkte, Wagesysteme,
Nachstraffeinheiten zur optimalen Entleerung und Straffung
des Big Bags sind nur einige Komponenten, mit denen

die Entleerstationen aufgertstet werden kénnen. Bei allen
Zubehdrsystemen wurde auf einfaches Handling, kurze
Rustzeiten und auch spatere Adaption geachtet.

JEL SafeConnect:
Immer sicher verbunden

Unterschiedliche Hohen der Ein- bzw. Auslaufstutzen
koénnen dazu fuhren, dass beim Anschliessen von Big Bags
aufwandige Anpassungen notwendig werden. Das System-
Modul JEL SafeConnect bietet hier die passende Losung
fur einen einfachen und sicheren Anschluss von Big Bags in
unterschiedlichen GroBen. Das System ist fur die Entleerung
und Beflllung von Big Bags mit und ohne Inliner geeignet.
Ohne Umristen kann es fur unterschiedliche Auslaufdurch-
messer verwendet und nachtraglich installiert werden.

Fakten, die liberzeugen
B Modulare Bauweise
B Entleerhilfen nachristbar

B \Wagetechnik sowie Wagemodul fur Negativ-
verwiegung nachristbar

Nachstraffvorrichtung fir den Big Bag nachrtstbar
CIP-Reinigungssystem nachrtstbar
Einfache Hohenanpassung bei Ortswechsel

Unterschiedliche Anschlusssysteme flr den Big
Bag-Auslauf (u.a. JEL SafeConnect)

Nachtragliche UmrUstung der manuellen
Bedienung auf Pneumatikbetrieb

VerschlieBschlinge flr teilentleerte Big Bags
Auch ATEX-Ausflihrung gemaR Richtlinie 94/9 EG

Sicherheitsmodul fir Schutz vor Verunreinigungen
und mechanischen Gefahrdungen

JEL Protect:
Rundum gut geschutzt

JEL Protect verhindert beim Entleeren von Big Bags Ver-
unreinigungen von Bedienpersonal, Produkt und nach-
gelagerten Schuttgutprozessen durch Fremdpartikel, die
sich beim Transport des Big Bags innerhalb des Auslauf-
stutzens gesammelt haben.

» LN



Big Bag-Entleerung

In der Praxis bewahrt:

Big Bag-Entleerung
made by Engelsmann

Big Bag-Entleeranlagen von Engelsmann sind individuell
auf die jeweiligen Anforderungen der Auftraggeber zu-
geschnitten. FUr unterschiedliche Aufgabenstellungen
eingesetzt, gewéhrleisten sie ein hochautomatisiertes und
prazises Entleeren von Big Bags.

Anwendungsbeispiel
Big Bag-Entleeranlage zur Tonerabfullung

Die Entwicklung und Lieferung einer Tonerabfullanlage er-
madglichte die Realisierung einer der gréBten automatisier-
ten Tonerproduktionsanlagen in Deutschland. Die Anlage
wurde zur Produktion kundenspezifischer Unternehmens-
farben konzipiert, die eine durchgangige Farbkonsistenz
gewahrleistet.

Automatisierte Prazision

Jede der zehn Big Bag-Entleerstationen der Tonerabfull-
anlage verfugt Uber einen eigenen Kettenzug, um die Big
Bags aufzunehmen. Der Auslaufrissel des eingebrachten
Big Bags wird staubdicht an den Entleertrichter ange-
schlossen.

Jeder Trichter ist mit einer Doppeldosierschnecke zur
Grobstrom- und Feinstrom-Dosierung ausgestattet. Die
einzelnen Farben werden rezepturgesteuert von einer fahr-
baren Waage, auf die ein Fass aufgestellt wird, direkt an
den Big Bag-Entleerstationen abgeholt. An jeder Station
wird das Fass automatisch mit dem Auslauf der Dosier-
schnecke staubdicht verbunden und der Dosiervorgang
gestartet. Er endet, wenn das vorgegebene Gewicht er-
reicht ist. Um das Nachrieseln von Produkt zu vermeiden,
werden die Schneckenauslaufe pneumatisch verschlos-
sen. Nachdem die einzelnen Farben in das Fass eindosiert
sind, erfolgt eine hocheffiziente aber schonende Mischung
in einem Rhdnradmischer. Nach einer vorgegebenen
Mischzeit wird das Fass enthommen und die Druckfarbe in
die entsprechenden Verkaufsgebinde abgefullt.

Anforderungen im Detail
B Rezepturgerechte Farbton-Mischung sowie bedarfs-
gerechte Abflllung in Einzelgebinde
B Homogenisierung der einzelnen Farbkomponenten
Absolute Prézision bei Dosierung und Auswiegen

B Entstaubung der kompletten Abflllinie

Komponenten der Abfiillanlage

B 10 Big Bag-Entleerstationen mit Doppeldosier-
schnecken
Aspirationsanlage fur die Entstaubung
Steuerungselektronik mit Rezeptureingabe

Fahrwagen mit Wiegeanlage

Rhénradmischer

Fakten, die iiberzeugen

B \/ollautomatisierte Tonerabflllung
Schnelle und sehr prézise Dosierung
Hohe Prozesssicherheit
Einfaches Handling und leichte Reinigung

Staubdichte Arbeitsweise




Frankenthaler Str. 137-141
67059 Ludwigshafen

Telefon: +49 (0)621 59002-0
Telefax: +49 (0)621 59002-76

info@engelsmann.de
www.engelsmann.de
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