
JEL PremiumLine

Big Bag-Entleerstation

Cleveres Big Bag-Handling

► JEL PremiumLine

Mit der JEL PremiumLine können komplexe Anforderungen bei der 

Big Bag Entleerung individuell umgesetzt werden – von der einzelnen 

Entleerstation bis hin zur aufwendigen Anlagenunit. Für höchste Hygie-

neansprüche ist eine spezielle Hygienic Design-Variante verfügbar.
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► Anwendungsbereiche

► Schüttgüter

Körnig Pulvrig Fein pulvrig Fetthaltig Granulat-
förmig

● ● ● ● ●

Chemie Kunststoff Pharma Lebens-
mittel

Gleichartige 
Industrie

● ● ● ● ●
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Entstaubungs�lter Hygienetrichter Rundrohrpro�le2
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► Ausstattung

Vielfältige Zusatzoptionen ermöglichen die Anpassung an verschie-

denste Produkte und Produktionsumgebungen. Auch die Kombina-

tion mit vor- und nachgelagerten Verarbeitungsschritten im Bereich 

Sieben, Fördern, Dosieren oder Mischen ist möglich.
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► Lieferbeispiel

Hygienic Design-Variante

1

Abgeschrägte Eckpro�le Blähmanschette für staubfreie Big Bag-Anbindung Integriertes Schutzsieb
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►Lieferbeispiel

JEL PremiumLine

Big Bag-Entleerstation

Cleveres Big Bag-Handling

J. Engelsmann AG

Frankenthaler Str. 137-141 
67059 Ludwigshafen 
info@engelsmann.de 
www.engelsmann.de

Sie haben noch Fragen 
oder möchten ein unver-
bindliches Angebot? Dann 
kontaktieren Sie einfach 
unser Experten-Team.

► Ihr Ansprechpartner

Informationen JEL PremiumLine

Waldemar Gischa

Big Bag-Systeme 
Tel. +49(0)621 59002-17 
Fax +49(0)621 59002-550 
gischa@engelsmann.de 
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Fakten, die überzeugen

►Ausführungen
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► Ihr Ansprechpartner
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Walkvorrichtung

Pneumatische Abförderung 

Mechanische Abförderung 3

Einsatzvielfalt durch breite 
Auswahl an Entleerhilfen  
und Zubehör 

Hygienic Design-Variante 
für hohe Hygieneansprüche 
erhältlich

Konstruktive Anpassung  
einzelner Komponenten  
bis hin zur individuellen  
Sonderlösung

Eignung für höchste  
Sicherheits- und  
Hygieneansprüche

Einfach auf- und umrüstbar 
durch modulare Bauweise

Lieferbar als Turnkey- 
Anlage mit Einbindung 
nachgeschalteter  
Prozesse

 Individuelle, konstruktive Anpassung der Komponenten

 Einbindung nachgeschalteter Prozesstechnik  

 (z.B. Förder-, Dosier-, Sieb- oder Mischtechnik) 

 Hygienic Design für hygienesensible Anwendungen

 Verschiedene Werkstoffe und Ober�ächenbehandlungen

 Mit integrierter Kranbahn oder Ladegeschirr zur Stapleraufnahme

 Entleerhilfen: Walk-, Pilz- u. Balkendruckvorrichtung, Vibrationstisch 

 Weitere Optionen: Wägemodul, Verschließvorrichtungen,  

 Federstraffung, Schutzumwehrung, etc.

 Steuerung wahlweise pneumatisch, manuell oder vollautomatisch

 Bei Bedarf als komplett geschlossenes System ausgeführt

 ATEX-Ausführung (mit Erdungsüberwachung)
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ü Optimale Big Bag- 
Entleerung auch bei  
schwierigen Produkten 

ü Hohe Sicherheit für das  
Bedienpersonal 

4

5

6

Fahrbare Schrägschnecke

Integriertes Passiersieb

Entstaubungs�lter
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